
 جدول سرویس و نگهداری دستگاههای تزریق پلاستیک شرکت آرتاک ماشین ویستا

 

 توضیحات ثبت خیر بلی شرح فعالیت ردیف

  -   نظافت کلی ماشین انجام شده است 1

  -   نظافت جعبه تقسیم برق المنتها انجام شده است 2

3 
تمیزکاری  و  تایبارها  صفحه متحرک گیرهریلهای زیر 

 ندشده ا
  -  

  -   فن های خنک کننده تابلو برق سالم هستند 4

  -   زیر گیره تخلیه شده است برگشتی روی سینیروغن  5

   - - سطح مخزن روغنکاری یادداشت شود 6

7 
روغنکاری دستگاه را فعال کرده و فشار گیج روغن را 

 ثبت کنید
- -   

  -   ، ریلها و بوشها روغنکاری شده استتایبارها، بازوها  8

9 
ترمینال های روغن برای اطمینان از عدم نشتی چک 

 استشده 
  -  

11 
گریس کاری دنده های گیربکس ) بصورت دستی ( 

 انجام شده است
  -  

  -   گریس کاری هیدرو موتور و کالسکه انجام شده است 11

12 
روان باز و بست صحیح و گیره هنگام کار بصورت 

 میشود
  -  

  -   است شده محل خود تنظیم سنسور قفل گیره در 13

14 
جکهای گیره ، پران و کالسکه برای اطمینان از عدم 

 روغن ریزی چک شده است
  -  



 

 

 

 تاریخ بازدید :                                                 مدل دستگاه :                            سریال دستگاه :     

 نام و امضای مشتری :                    تکنسین فنی :         

 توضیحات ثبت خیر بلی شرح فعالیت ردیف

  -   استجک پران در محل خود محکم نصب شده  15

16 
پمپ دستگاه نسبت به راه اندازی اولیه دچار تغییر 

 صدای غیر عادی شده است
  -  

   - - سطح مخزن روغن هیدرولیک یادداشت شود 17

18 
دمای روغن هیدرولیک دستگاه در حال کار یادداشت 

 شود
- -   

19 
سیم ارت بصورت استاندارد به دستگاه متصل شده 

 است
  -  

  -   جک تزریق محکم بسته شده استمهره های پشت  21

  -   مهره های پشت سیلندر محکم بسته شده است 21

  -   خط کشهای گیره ، تزریق و پران کالیبره هستند 22

  -   شده است سنسور پران در محل خود تنظیم 23

  -   نشتی مواد تمیز کاری شده است ازسر نازل دستگاه  24

   - - میزان فشار قفل گیره ثبت شود 25

  -   گیره دستگاه ساعت است 26


